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VITERIE OROBICHE rappresenta una solida realta nel settore delle viterie e bullonerie standard e speciali,

certificata ISO 9001, occupa con successo da oltre 30 anni uno spazio di mercato che risulta essere molto

complesso. Grazie alla nostra esperienza e conoscenza, miriamo ad essere un punto di riferimento per i nostri

Clienti per la fornitura di tutti gli articoli di cui necessitano. Riteniamo di essere un’azienda dinamica in grado

di servire svariate tipologie di Clienti, accomunati dalla stessa esigenza principale: I'efficienza.

La cura e la soddisfazione del
Cliente € un particolare che ci sta
molto a cuore e fin dalla
costituzione della nostra azienda
e stata compito prioritario della
proprieta.

Il nostro personale & pensato come
un team che deve raggiungere
I'obiettivo di dare al Cliente |l
migliore servizio possibile, in tempi
che siano piu vicini possibile alle
esigenze dei Clienti stessi.

Lo staff di VITERIE OROBICHE
segue i propri Clienti in tutte le loro
necessita, instaurando un legame di
fiducia che siripercuote positivamente
sul flusso di lavoro in entrambe le
direzioni.

L’azienda dispone di un’area di
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2000 m® destinata alla produzione,
di un’area di 8000 m* destinata allo
stoccaggio con oltre 5000 posti
pallet ed una vasta disponibilita di
prodotti pronti per essere consegnati,
il tutto completato da un servizio di

trasporto puntuale e preciso.

VITERIE OROBICHE
e quindi garanzia di un
servizio efficiente e
veloce riuscendo ad
affrontare in brevissimo
tempo qualsiasi ordine
riguardante oltre
40.000 articoli di viteria
e bulloneria in acciaio
normale, ad alta ed
altissima resistenza,
inox, ottone, alluminio

e materiale plastico.




__ | VITERIE OROBICHE

Oltre alla gamma di viterie e bullonerie

unificate disponibile a magazzino.

VITERIE OROBICHE offre, grazie alle
sue consociate produttive, un servizio
specializzato riservato alla Clientela che
necessita di produzioni su misura. Un
apposito reparto segue le produzioni
speciali, su disegno, progetto o studio del
Cliente: ogni piu piccolo problema di
fissaggio & affrontato e risolto con soluzioni
personalizzate; lo staff tecnico si occupa

| - ! =gy di recepire le esigenze del Cliente, valutare
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VITERIE OROBICHE e le sue eriprese

CONSOCIATE sono in grado o filettature

di proporre: * maschiature su vari materiali
e stampaggio di viterie in e tranciature

materiali ferrosi, leghe e nhon ¢ assemblaggi e confeziona-
ferrosi mentodi kitdivaricomponenti,
e tornitura di minuterie metal- anche forniti dal Cliente.

liche e non metalliche




Viti a testa esagonale, cilindrica,
bombata, svasata con cava esagonale
ed impronta a croce, Torx e ad intaglio
Bulloni a testa tonda o svasata con
quadro sottotesta

Preapplicazione sistemi autofrenanti
e resine autobloccanti su tutte le parti
filettate

Dadi esagonali, quadri, tondi, a corona, a
calotta, autobloccanti, a saldare, in gab-
bia e ad alette

Ghiere autobloccanti e di bloccaggio

Rondelle piane, di spessoramento,

per appogaio, sferiche, concave, Grower,
elastiche curve e ondulate,

dentellate, zigrinate, di sicurezza
Piastrine per bulloni e per carpenteria
Dischi elastici per bloccaggio

Molle a tazza

Viti trilobate automaschianti,

autofilettanti, autoforanti, filettatura HiLo,

per legno pressato e per cartongesso
Viti e rondelle per coperture
Rivetti autofilettanti

Piastrine semplici & doppie per viti
autofilettanti

Accessori per avvitatori

Tappi conici e cilindrici

Ingrassatori a testa sferica

Anelli elastici di sicurezza per alberi, per
fori, radiali, per alberi senza scanalatura
Spine elastiche pesanti e leggere, intagliate,
a spirale, di precisione, cilindriche e coniche
Attrezzatura per applicazione anelli

Viti prigioniere

Barre filettate metriche e trapezoidali
Chiocciole per barre filettate
Cavallotti

Tirafondi a manico d'ombrello
Tiranti a L e su disegno

Golfari e tiranti ad occhio

Grilli

Morsetti per funi metalliche
Redance

Tenditori ad occhi, forcelle, ganci
Canaule aperte ed a tubo per tenditori

Rivetti a strappo vari tipi & materiali
Rivettatrici per rivetti a strappo manuali e
pneumatiche

Inserti filettati vari tipi

Rivettatrici per inserti filettati manuali e
pneumatiche

Fissaggi leggeri universali ed

a percussione

Fissaggi per supporti vuoti
Ancoraggi medio-pesanti e pesanti
Ancoraggi chimici

Bussole retinate

Resine e sigillanti

Pistole per iniezione
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Fascette nylon, a filo

Fascette stringitubo leggere e pesanti
Collari di serraggio

Nastro continuo preforato

Testine con vite senza fine
Manopoleria industriale

Copiglie

standard, elastiche (agricole) ed a spina
Perni e viterie speciali

stampati a freddo ed a caldo in vari materiali

INDICE

Elementi e bulloneria
da staffaggio

Viteria in nylon
viti, dadi, rondelie, guarnizioni,
barre filettate, copriviti e tappi per viteria

Chiavi tornite e ad asta flessibile
tranciate in lamiera ed a tubo
stampate in lamiera, acciaio e filo
esagonali, Torx ed a croce
piegate a T, a L, a disegno
Particolari speciali

tranciati ed assemblati a disegno

Adesivi cianoacrilici e anaerobici
Rivestimenti e protettivi per metalli
Isolanti

Lubrificanti e sbloccanti

Funi e tiranti

per sollevamento ed ancoraggio

Particolari per arredamento

Tappi coprivite

Gonfezionamento in Kit

di ogni particolare

Confezionamento in Kit contolavoro

Viteria per mobili

Particolari torniti
in vari materiali, ottone, delrin-inox, acciai
bonificati, bronzo, alluminio e leghe, nylon
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1 viti a testa esagonale, cilindrica,
bombata, svasata con cava
esagonale ed impronta a croce,
Torx e ad intaglio
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= Viti a testa esagonale, cilindrica, = Bulloni a testa tonda o svasata » Preapplicazione sistemi
bombata, svasata con cava con quadro sottotesta autofrenanti e resine autobloccanti
esagonale ed impronta a croce, su tutte le parti filettate
Torx e ad intaglio

NORMA ACCIAIO MATERIALI
5 ottone
- Viti a testa esagonale con gambo A2
l ]] parzialmente filettato passo grosso 5131 %1 4014 83 109 A nyion
- Viti a testa esagonale con gambo
I ' ]] parzialmente filettato passo fine 919 %0 8765 83 109

- Viti a testa esagonale con gambo A2
interamente filettato passo grosso 9739 983 4017 48 88 109 A 0763 nylon

—
—

)

Viti a testa esagonale con gambo

I ]] interamente filettato passo fine 5740 %1 6676 = 63
- Viti a testa esagonale larga ad alta
[ resistenza per carpenteria CTATRE L UE
Viti a testa esagonale flangiata -
:'I:B flangiata r/s ez 48 & i3
a2 Viti a testa cilindrica con cava 109 A2
=) -l esagonale 5931 912 4762 &8 129 Ad
- Viti testa cilindrica cava esagonale
B filettatura UNC-UNF-WHITWORTH i
2 Viti a testa cilindrica con cava 109
i !’ _i esagonale interamente filettate & 129
C Viti a testa cilindrica bassa con
M-; - cava esagonale 9321 7984 88 109
Viti testa cilindrica cava esagonale 7379 129
gambo rettificato e codolo filettato :
Viti a test t
£ | us
_ Viti a testa bombata flangiata
g-l con cava esagonale 109 A2
Py Viti a testa bombata con cava a sei
i = lobi (TORX) 109
Viti a testa svasata piana A2
h-l con cava esagonale 5933 7991 48 88 109 A
N Viti a testa svasata piana
B-l = con cava a sei lobi (TORX) 14581 88

E]:] Viti a testa cilindrica con intaglio 6107 84 1207 48 :i 0763 nylon
[(;I: ggﬁgﬁ;&ﬁos"asata piana 6100 963 2000 48 :i 0T63  mylon
@: ggi iitgagsi}g svasata con calotta 6110 %4 2010 48 :i 0763

A2
con impronta a croce 7688 965 7046 48 M 0763

il
® @

. Viti a testa svasata piana
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Preapplicazione
sistemi autofrenanti e resine autobloccanti

SISTEMA AUTOFRENANTE

Il SISTEMA AUTOFRENANTE per viti o parti filettate, applicabile in particolare a filettature maschio, utilizza caratteristiche
di deformazione elastica dei poliammidi realizzando una frenatura ottimale e durevole che si oppone a tutti gli svitamenti
accidentali. Il poliammide che lo costituisce & ancorato in modo stabile alla superficie filettata della vite ed & dimensionato
in funzione del diametro e del passo della vite ed eventualmente anche dell'intensita del momento frenante che si vuole
ottenere. Quando i filetti sono completamente ingranati, il rivestimento in poliammide riempie ed elimina in modo completo
il gioco assiale tra vite e madrevite. Viene cosi a prodursi un forte contatto metallo-metallo tra i fianchi dei filetti opposti al
rivestimento che impedisce lo svitamento. || SISTEMA AUTOFRENANTE ¢ applicabile a viti di forma e dimensione disparate,
in acciaio, ottone, inox od altri materiali e con qualsiasi trattamento di protezione superficiale.

RESINA AUTOBLOCCANTE

La RESINA AUTOBLOGCANTE ¢ un sistema a base chimica, per il bloccaggio e I'ermeticita di qualsiasi connessione
filettata. L'allentamento non desiderato delle viti & normalmente provocato da carichi dinamici trasversali, spostamenti
trasversali, deformazioni elastiche dovute a colpi, vibrazioni o temperatura. La RESINA AUTOBLOCCANTE riempie
completamente gli interstizi all'interno di un accoppiamento filettato impedendo cosi tali movimenti relativi. Viene inoltre, a
crearsi una sigillatura perfetta contro i trafilamenti di qualsiasi fluido. Le microcapsule, riempite con una speciale resina
liquida, vengono fissate sul filetto della vite mediante uno speciale impianto di stratificazione. Durante I'avviamento della

- parte filettata nella parte femmina, le microcapsule si rompono e la resina si distribuisce tra i due filetti dell'accoppiamento.

* Essa indurira in breve tempo mediante polimerizzazione.

.




= Viti a testa esagonale, cilindrica, = Bulloni a testa tonda o svasata

bombata, svasata con cava

con quadro sottotesta

esagonale ed impronta a croce,

Torx e

]

ad intaglio

ARTICOLO

)1 [

[

DESCRIZIONE

Viti a testa svasata con calotta
ed impronta a croce

Viti a testa bombata larga
con intaglio combinato

Viti a testa mezza tonda con
impronta a croce per infissi

Viti senza testa (grani) con cava
esagonale ed estremita piana

Viti senza testa (grani) con cava
esagonale ed estremita cilindrica

Viti senza testa (grani) con cava
esagonale ed estremita conica

Viti senza testa (grani) con cava
esagonale ed estremita a coppa

Viti senza testa (grani) con intaglio
ed estremita piana

Viti senza testa (grani) con intaglio
ed estremita cilindrica

Viti senza testa (grani) con intaglio
ed estremita conica

Viti senza testa (grani) con intaglio
ed estremita a coppa

Spintori a sfera

Viti ad alette

Viti a viola

Bulloni a testa tonda con quadro
sottotesta e dado

Bulloni a testa tonda con quadro
sottotesta

Bulloni a testa svasata e quadro
sottotesta con dado esagonale

Sistema autofrenante
mediante deformazione elastica di
poliammidi

Sistema autobloccante
mediante stratificazione controllata
con microcapsule

= Preapplicazione sistemi
autofrenanti e resine autobloccanti
su tutte le parti filettate

NORMA

ACCIAIO MATERIALI

UNC DIN IS0 MBR AR AAR ®° dumno  mjon
rame

7689

9923

5925

5927

5929

6113

6115

6117

6119

5449

5732

6104

966

913

915

914

916

561

47

953

438

316

603

605

7047

4026

4028

4027

4029

4766

7435

7434

7436

8677

48

48

48

14H

14H

14H

14H

48

48

46

46

46

A2
A 0163
A2
45 H A2
45H A2
45 H A2
45 H A2
88
838 A2
88
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1 Dadi esagonali, quadri, tondi,
a corona, a calotta, autobloccanti,
a saldare, in gabbia e ad alette
1 Ghiere autobloccanti e di
bloccaggio




» Dadi esagonali, quadri, tondi, a ¢ Ghiere autobloccanti e di
corona, a calotta, autobloccanti, bloccaggio
a saldare, in gabbia e ad alette

NORMA ACCIAIO MATERIALI
5 ottone
Dadi esagonali alti con filetto A2
ke 5567 4033 cl.8 cl. 10 A 0158  nylon
Dadi esagonali alti con filetto A2
metrico passo fine 5587 8674 cl.8 cl. 10 A 0758  nylon
Dadi esagonali medi con filetto A2
metrico 5568 934 4032 cl.8 cl. 10 r 0758 nylon
Dadi esagonali medi con filetto A2
metrico passo fine 5588 934 8673 cl.8 cl. 10 M 0158 nylon
Dadi esagonali bassi con filetto A2
matico 5569 936 4035 cl.8 cl. 10 A 0758
Dadi esagonali bassi con filetto A2
metrico passo fine 5569 936 8675 cl.8 cl. 10 M 0T58
Dadi esagonali larghi ad alta
resistenza per carpenteria 5713 6915 7 d. 10
Dadi esagonali alti ad intagli 5593 935 14
. ; T i

Dadi esagonali bassi ad intagli 5504 o7 o8
Dadi esagonali elastici con filetto
metrico "Palmuter" 8835 797 C70
Dadi li flangiati

adi esagonali flangiati 6923 4161 o8 0
Dadi esagonali ciechi a calotta A2
Sferica 5721 1587 cl.8 A4 0158  nylon
Dadi esagonali ciechi a calotta o8 oT56

sferica (tipo commerciale standard)

Dadi esagonali autobloccanti
interamente metallici 980 7042 d.8
Dadi esagonali flangiati

autobloccanti interamente metallici 6927 7044 cl.8

Dadi esagonali alti autobloccanti 12
con inserto non metallico 815 %2 104 A Ad
Dadi esagonali bassi autobloccanti con A2
inserto non metallico Lt & ey e 4t Ad
Dadi esagonali a calotta autobloccanti g
con inserto non metallico 956 -8
Dadi esagonali flangiati autobloccanti
con inserto non metallico 692% L
Dadi l Id

adi esagonali a saldare 920 o8 A2

Ad

Dadi dri Id

adi quadri a saldare o8 o8

@@m@mﬁ@@@]@m-@ﬁfﬁﬁmmmm@mm

0000000000 —-0000000060
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12 Dadi esagonali con filetto metrico
Uni 5587 - Uni 5588 - Uni 5589 dimensioni in mm

120°

| M
L fatso s Rt gs aitwc = UNI 5587 UNI5588 UNI 5589
3 05 5,5 3 2.4 2
4 0,7 7 4 32 3
5 0,8 8 5 4 35
6 1 10 6 5 4
8 1,25 1 13 8 6,5 &
10 1,5 1,25 17 10 8 6
12 1,75 1.25 19 12 10 T
14 2 1.5 22 14 11 8
16 2 1,5 24 16 13 8
18 25 §LEs 27 18 15 9
20 25 1,5 30 20 16 9
22 25 1,5 32 22 18 10
24 3 2 36 24 19 10
27 3 2 41 27 22 2
30 3,5 2 46 30 24 12
33 3,5 2 50 33 26 14
36 4 3 55 36 29 14
39 4 %3 60 39 31 16
42 4,5 3 65 42 34 16
45 4.5 3 70 45 36 18
48 5 3 75 48 38 18
52 5 3 80 52 42 20
56 55 4 85 56 45 22
60 5,5 4 a0 60 48 24
64 6 4 95 64 51 26
68 6 4 100 68 54 26
72 B 4 105 72 58 28
76 6 4 110 76 61 30
80 6 4 115 80 64 32
85 6 4 120 85 68 34
90 6 4 130 90 72 36
100 6 4 145 100 80 40
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» Dadi esagonali, quadri, tondi, a ¢ Ghiere autobloccanti e di 1 3
corona, a calotta, autobloccanti, bloccaggio
a saldare, in gabbia e ad alette

NORMA ACCIAIO MATERIALI
ARTICOLO DESCRIZIONE UNC DIN IS0 MBR AR AAR %EO dmno en
Dadi quadri 5507 557 o8
5596 562 '
Dadi quadri in gabbietta o0 "
Dadi tondi filettati a quattro punte o
Dadi ad alett
REG RS 5M8A 315 o.8 R ot
Dadi antifurto o8 ")
Ghiere autobloccanti con anello in 1
nylon tipo pesante GUP
Ghiere autobloccanti con anello in 1

nylon tipo normale GUK

Ghiere di bloccaggio tipo KM 981 2982 14H

Rondelle di sicurezza tipo MB 5406 2082 100HV

Dadi ali alti torniti
adi esagonali orniti 6130 oL10

Dadi esagonali alti di
prolungamento

cl.10
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1V Rondelle piane, di spessoramento,

per appoggio, sferiche, concave, / Ix\_
Grower, elastiche curve ed "
ondulate, dentellate, zigrinate,




* Rondelle piane, di spessoramento, e Piastrine per bulloni e per
per appoggio, sferiche, concave, carpenteria
Grower, elastiche curve e ondulate, * Dischi elastici per bloccaggio
dentellate, zigrinate, di sicurezza = Molle a tazza

ARTICOLO

™
-

o
ks

{4

/:'_\\
</

7
{{
N

DESCRIZIONE

Rondelle per bulloni ad alta
resistenza per carpenteria

Piastrine per bulloni per carpenteria
per appoggio su ali di profilati UPN

Piastrine per carpenteria per
appoggio su ali di travi UPN

Rondelle piane per carpenterie
leggere

Rondelle di spessoramento
tipo PS

Rondelle di spessoramento
tipo SS

Rondelle piane a fascia larga

Rondelle sferiche convesse
Tipo C

Rondelle smussate concave
Tipo D

Rondelle smussate concave
Tipo G

Rondelle - Guarnizioni
Rondelle per viti a testa esagonale
e per dadi esagonali

Rondelle per viti a testa cilindrica
con intaglio

Rondelle per appoggio su materiali
teneri

Rondelle elastiche Grower sezione
rettangolare

Rondelle elastiche spaccate
ondulate

Rondelle elastiche Grower sezione
quadra per viti a testa cilindrica

Rondelle elastiche curve

Rondelle elastiche ondulate

Rondelle elastiche a ventaglio con
denti sovrapposti esterni

Rondelle elastiche a ventaglio con
denti sovrapposti interni

UNI

5714

5716

6598

6592

6592

6593

1751B

8839

88424

8842J

NORMA
DIN

6916

6918

434

7989

988

988

6340

6319-C

6319-D

6319-G

1254

433

9021

1278

128

7960

137A

1378

6798A

67968J

ACCIAIO MATERIALI

SO MBR AR AAR % dumno mjon
rame

7089

7092

7093

c50
050
R40
RAO
St2K60
St2K60
045
88
88
88
AL nylon
o
FE ﬁ OT58  nylon
e ii 0T 56
FE i‘i 0T 58
2
c70
670
060
60 R
670 ﬁ
0
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1 Rondelle elastiche, dentellate,
zigrinate, di sicurezza

1 Ppiastrine per bulloni e

per carpente
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» Rondelle elastiche, dentellate,
zigrinate, di sicurezza

¢ Piastrine per bulloni e

» Dischi elastici per bloccaggio 1 7
per carpenteria

¢ Molle a tazza

NORMA ACCIAIO MATERIALI
= ottone
ARTICOLO DESCRIZIONE UNC DIN IS0 MBR AR AAR %EO dmno en
Rondelle elastiche a ventaglio con
@ E denti sovrapposti svasate s GTo8V 670
Rondelle dentellate a doppia o0
dentatura
Rondelle elastiche a ventaglio a fascia
@ g larga con denti sovrapposti esterni 670
Rondelle elastiche a ventaglio a fascia 070
{} larga con denti sovrapposti interni
Rondelle di sicurezza zigrinate per
serraggio viti a testa cilindrica con cava (] A2
esagonale "Schnorr"
((:“\ Dischi elastici per bloccaggio di viti aﬂ;g'ﬂ
\ :)) n e bulloni L
Rondelle elastiche coniche
@ D ' ' 883  67% 60
S0 Rondelle di sicurezza tipo MB
%1( 3@ e P 5006 2982 100HV
A
R o
@ ondelle di sicurezza con nasello 6509 432 e
Rondelle di sicurezza con linguetta
@ | SICU Ingu 6600 0 FE
Piastrine di si ttangolari
@ lasirine ai sicurezza rettangolar 6601 FE
Molle a t acciaio
@ n olle a tazza 2093 =
molle
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V viti trilobate automaschianti, autofilettanti,
autoforanti, filettatura Hilo,
per legno pressato e per cartongesso
1 viti e rondelle per coperture
1 Rivetti autofilettanti
V/ Piastrine semplici e doppie
per viti autofil
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o Viti trilobate automaschianti,

» Viti e rondelle per coperture

autofilettanti, autoforanti, filettatura ~ * Rivetti autofilettanti

HiLo, per legno pressato e per

cartongesso

ARTICOLO

o ()

(e ()
(o
(- ()
[ (<)
(- (2)
o ()
-
L
(e ()
(s (2)
[z ()
e )
(i (2

DESCRIZIONE

Viti trilobate automaschianti a testa
esagonale

Viti trilobate automaschianti a testa
cilindrica con calotta ed impronta a croce

Viti trilobate automaschianti a testa
svasata piana con impronta a croce

Viti trilobate automaschianti a testa
svasata con calotta ed impronta a croce

Viti autofilettanti a testa cilindrica
ad intaglio

Viti autofilettanti a testa svasata
ad intaglio

Viti autofilettanti a testa svasata
con calotta ad intaglio

Viti autofilettanti a testa cilindrica
bombata con impronta a croce

Viti autofilettanti a testa cilindrica
bombata impronta a croce senza punta

Viti autofilettanti a testa cilindrica
bombata flangiata impronta a croce

Viti autofilettanti a testa svasata
piana con impronta a croce

Viti autofilettanti a testa svasata
con calotta ed impronta a croce

Viti autofilettanti a testa svasata con
calotta ed impronta a croce senza punta

Viti autofilettanti a testa esagonale

Viti autofilettanti a testa esagonale
flangiata

Viti autofilettanti a testa cilindrica
con cava esagonale

Viti autofilettanti a testa mezza tonda
con impronta a croce per infissi

Viti autoforanti a testa cilindrica
con impronta a croce

Viti autoforanti a testa svasata
piana con impronta a croce

Viti autoforanti a testa esagonale
flangiata

Viti autofilettanti a testa cilindrica con
impronta a croce con filettatura a due
principi per materie plastiche

» Piastrine semplici e doppie per viti

autofilettanti

= Accessori per avvitatori

UNI

8110

8112

8113

8114

6951

6952

6953

6954

6955

6956

6949

6950

8118

8119

8117

9707

NORMA
DIN

75000

75000

7500M

7500N

7871

7972

7973

7981

7982

7983

7976

7504N

7504P

7504K

ISO

1481

1482

7049

7050

7051

1479

MBR

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

ACCIAIO MATERIALI
AR AAR o on
rame

A2

A2
A4
A2
A4

A4

VITERIE OROBICHE



V viti per legno pressato e per cartongesso
v viti e rondelle per coperture
V Rivetti autofilettanti
V' Piastrine semplici e doppie
per viti autofilettanti
V Accessori per avvitatori

LREELCUCLULC L et
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= Viti per legno pressato e per
cartongesso
« Viti e rondelle per coperture

ARTICOLO

[P (&)
(- (2)
[ (%)
(b (30
[ (30
P (32)
[z ()

1SS

NNRLNNE

?

E

* Rivetti autofilettanti ¢ Accessori per avvitatori

= Piastrine semplici e doppie
per viti autofilettanti

DESCRIZIONE UNI

Viti autofilettanti a testa svasata piana
con impronta a croce con filettatura a 9709
due principi per materie plastiche

Viti autofilettanti a testa svasata con
calotta ed impronta a croce filettatura a 9710
due principi per materie plastiche

Viti per legno pressato o truciolare
testa svasata piana con impronta a
croce POZIDRIV

Viti per legno pressato o truciolare
testa cilindrica con calotta ed
impronta a croce POZIDRIV

Viti per legno pressato o truciolare
testa svasata con calotta ed
impronta a croce POZIDRIV

Viti per cartongesso

Viti per cartongesso autoforanti

Rivetti autofilettanti a testa tonda

Viti per legno a testa esagonale 704

Viti per coperture testa esagonale
flangiata con filettatura per legno

Viti per coperture testa esagonale
flangiata con filettatura per legno
autofilettante e automaschiante

Viti per coperture testa biesagonale
plastificata con filettatura per legno
autofilettante e automaschiante

Viti autoforanti per coperture testa
esagonale flangiata con filettatura
autofilettante e automaschiante

Rondelle per coperture

Piastrine semplici e doppie per viti
autofilettanti

NORMA

ACCIAIO MATERIALI

DN IS0 MBR AR AAR % aimio on
rame

7505A

75058

7505C

571

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

C15

48

C15

C15

C15

C15

C15

Ad

Inserti per avvitatori con profilo per: viti ad intaglio, viti a croce Phillips, viti a croce Pozidriv, viti a testa con
cava esagonale, viti con impronta Torx, viti con impronta Torx Tamper resistant con piolino antimanomissione

VITERIE OROBICHE



V' Tappi conici e cilindrici
vV Ingrassatori a testa sferica
vV Anelii elastici di sicurezza
per alberi, per fori, radiali,

per alberi se :
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* Tappi conici e cilindrici

= Ingrassatori a testa sferica

» Anelli elastici di sicurezza per alberi,
per fori, radiali, per alberi senza

» Spine elastiche pesanti e leggere,
intagliate, a spirale, di precisione,
cilindriche e coniche

e Attrezzatura per applicazione anelli

scanalatura
NORMA ACCIAIO MATERIALI
5 ottone
Tappi conici con cava esagonale 58 ")
D @ con filettatura metrica, GAS-NPTF 906 ’
— Tappi cilindrici con battuta e cava
m (@ esagonale 908 58 A2
Tappi conici con esagono esterno 910 58
Ingrassatori a testa sferica dritti
9 ‘ ki 7663-A AVP R
Ingrassatori a testa sferica a 45 7660-8 AP ")
Ingrassatori a testa sferica a 90 7663 AP I
i e i acciaio
Anelli elastici di sicurezza per alberi 7435 o Der ) —
molle
V= 0 T : acciaio
-0 Anelli elastici di sicurezza per fori 7437 47 . ") bronizo
\e o7 molle
Anelli elastici radiali acciaio
@ Ll 74 6799 per M brono
v molle
(7 Anelli elastici per alberi senza acciaio
S scanalatura tipo G n?{i?e
Fissatori elastici per alberi senza o
scanalatura
Fissatori elastici con calotta per o7
perni cilindrici
Spi lastich ti
pine elastiche pesanti 6873 1481 8750 072 AlSI
303
ine elastiche |
Spine elastiche leggere 6874 736 8749 o2 Al
303
Spine elastiche pesanti a spirale 6876 7344 8748 o7 AlS|
303
Spine elastiche leggere a spirale AlSI
6875 7343 8780 72
420
Spine cilindriche di precisione BA 635 BT34A 100016
Spine cilindriche con filetto interno
per estrazione e piano sfiato aria 63648 797D 8735 1000r5
Perni senza testa 1707 7 2338 ACC AlSI
303
Spine coniche rettificate 7983 B 2398 ACC AlS|
303
Linguette ad incastro 6604-A  6855-A 045 At
Linguette a disco 6606 6888

VITERIE OROBICHE



V viti prigioniere
v Barre filettate metriche e trapezoidali
1 chiocciole per barre filettate
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» Viti prigioniere
e Barre filettate metriche e
trapezoidali

ARTICOLO

I

i

» Chiocciole per barre filettate
e Cavallotti
= Tirafondi a manico d'ombrello

DESCRIZIONE

Viti prigioniere a radice corta

Viti prigioniere a radice media

Viti prigioniere a radice lunga

Barre filettate

Barre filettate ASTM A 193 B7

Barre filettate trapezoidali

Chiocciole per barre filettate

trapezoidali

Cavallotti

Tirafondi a manico d'ombrello

Si realizzano tirantia L e su
disegno e specifiche del cliente

o Tiranti a L e su disegno

NORMA
UNI  DIN SO
5909 938
5911 939
5914 835
975
975
975

MBR

PRS0

PR30

PR8O

48

ACC

FE

FE

25

ACCIAIO MATERIALI

AR AAR o on
rame

88
88
88
c40 iﬁ oTé3  nylon
ASTM
45
bronzo

VITERIE OROBICHE



Vv Golfari e tiranti ad occhio

V Grilii

¥ Morsetti per funi metalliche

1/ Redance |
1/ Tenditori ad_occhi, forcelle, ganc

Lallaulit .




 Golfari e tiranti ad occhio

o Grilli

* Morsetti per funi metalliche

¢ Redance

ARTICOLO
'E". ...D...
\at/ dh
/N

» Tenditori ad occhi, forcelle, ganci
* Canaule aperte ed a tubo per
tenditori

DESCRIZIONE

Golfari ad occhio circolare con
gambo filettato

Golfari ad occhio circolare con foro
filettato

Golfari ad occhio allungato con
foro filettato

Tiranti ad occhio

Grili a U

Morsetti per funi metalliche
Redance

Tenditori a 2 occhi / 2 forcelle /
2 ganci

Canaule aperte per tenditori

Canaule a tubo per tenditori

NORMA

2947 580 3266

582
2948
6058 444
2022

C15

C15

C15

C18

FE

FE

FE

FE

FE

FE

ACCIAIO

MATERIALI
UN DIN IS0 MBR AR AAR X% dimno
rame

A2

A2

M

M

VITERIE OROBICHE



1V Rivettia strappo vari tipi e materiali
V Rivettatrici per rivetti a strappo
manuall e pneumatlche




= Rivetti a strappo vari tipi e materiali « Inserti filettati vari tipi

= Rivettatrici per rivetti a strappo

manuali e pneumatiche

ARTICOLO

Jf—

d |—s

[ | ee—

—
]

m—

C

* Rivettatrici per inserti filettati
manuali e pneumatiche

NORMA

DESCRIZIONE

Rivetti a strappo testa bombata
Ll L 900A  7337A

Rivetti a strappo testa svasata 92008 73378

Rivetti a strappo verniciati o
anodizzati

Rivetti a strappo testa bombata a
tenuta stagna

Rivettatrici per rivetti a strappo
manuali e pneumatiche

Inserti filettati a testa cilindrica

Inserti filettati a testa svasata

Inserti filettati a testa svasata
ridotta

Inserti filettati a testa cilindrica
zigrinati

Inserti filettati a testa svasata
ridotta zigrinati

Inserti filettati a testa cilindrica
gambo esagonale

Inserti filettati a testa svasata
ridotta gambo esagonale

Inserti filettati a testa svasata ridotta
gambo parziaimente esagonale

Inserti filettati ciechi a testa
cilindrica

Inserti filettati ciechi a testa
cilindrica gambo esagonale

Inserti filettati ciechi a testa svasata
ridotta gambo esagonale

Rivettatrici per inserti filettati
manuali e pneumatiche

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACC

ACCIAID
i ottone
UNI DN IS0 MBR AR AAR X dmno oy

29

MATERIALI

2 Ak
e CuNiAce  CulAce
AllAce
e CuAce
AllAce
AlfAcc
)
CuAce
2 AMg
2 AMG
v
AMg5

VITERIE OROBICHE



V' Fissaggi leggeri universali ed a percussione
vV Fissaggi per supporti vuoti

V' Ancoraggi medio-pesanti e pesanti

V' Ancoraggi chimici

V' Bussole retinate

]/ Resine e s:_glllantl




cataogo generale

¢ Fissaggi leggeri universali ed a » Ancoraggi medio-pesanti e pesanti  « Resine e sigillanti 31
percussione e Ancoraggi chimici e Pistole per iniezione
= Fissaggi per supporti vuoti » Bussole retinate
NORMA ACCIAIO MATERIALI
i ottone
ARTICOLO DESCRIZIONE UNC DIN IS0 MBR AR AAR %EO dmno en

Fissaggi leggeri universali

=z — Fissaggi leggeri a percussione
s
7 Fissaggi per supporti vuoti

!}_ Fissaggi per supporti vuoti

Fissaggi per supporti vuoti

e —
W Ancoraggi medio-pesanti

H Ancoraggi medio-pesanti
w Ancoraggi pesanti

- Ancoraggi chimici
- aste e fiale chimiche
o Ancoraggi chimici
l 'h |Thl£ resina poliestere

Bussole retinate

Pistole per iniezione

VITERIE OROBICHE



1V Fascette nylon, a filo
V' Fascette stringitubo leggere e pesanti
VvV collari di serraggio
1V Nastro continuo preforato
1V Testine con vite senza fine
ustriale




catalogo generale

» Fascette nylon, a filo » Collari di serraggio  Testine con vite senza fine 33
» Fascette siringitubo leggere e * Nastro continuo preforato » Manopoleria industriale
pesanti
NORMA ACCIAIO MATERIALI
e ottone
F I
A e— ascette nylon nylﬂﬁ
) Fascette a filo acciaio
*}_/ per
P molle
Fascette stringitubo esecuzione A2
O leggera, nastro 9 mm A
Fascette stringitubo esecuzione
leggera, nastro 9 mm AISI430
Fascette stringitubo esecuzione A2
pesante, nastro 13 mm Ad
Fascette stringitubo esecuzione
pesante, nastro 13 mm AiSI430
/"-“"(j‘ Collari di serraggio serie pesante A2
- A
{/""’\,J Collari di serraggio serie pesante AIS430
N i fi
astro continuo preforato ASI430
Testi ite senza fine
estine con vite senz per ASI30

nastro continuo preforato

Manopoliera industriale

i i

VITERIE OROBICHE



VvV Copiglie standard, elastiche (agricole) ed a spina
V Ribattini semiforati
1V Pemi e viterie spe

iali stampati a freddo

el d Caito |




catalogo generale

» Copiglie standard, elastiche (agricole) » Perni e viterie speciali stampati a
freddo ed a caldo in vari materiali

ed a spina

¢ Ribattini semiforati

ARTICOLO

DESCRIZIONE
Copiglie
| Copiglie elastiche (agricole)
' Copiglie a spina
' Ribattini semiforati a testa tonda

Viteria speciale

NORMA
UNI DIN SO

1336 94 1234

MBR

36

FE

35

ACCIAIO MATERIALI
AR AAR  F® aimno  mon
rame

A2
acciaio
per A2
molle
A2

VITERIE OROBICHE



1 Elementi e bulloneria —
da staffaggio Ny




¢ Elementi e bulloneria
da staffaggio

37

NORMA ACCIAIO MATERIALI
i ottone
ARTICOLO DESCRIZIONE UNI DIN ISO MBR AR AAR amm mﬁ nylon
S110 - Appoggi dentati acciaio
bonifica
$120 - Appoggi a vite acciaio lega
S$121 - Appoggi a vite base alluminio bonifica alluminio
S152 - Puntali prismatici utilizzati -
acciaio
TN | su'S120 boniica
S$210 - Staffe semplici 6314 e
~ ‘. S$211 - Staffe semplici ridotte - ;DC:?EO
$220 - Staffe dentate 63142 il
S230 - Staffe regolabili con vite 6314V acciaio
passo fine bonifica
S260 - Staffe a gomito acciaio
6316 :
bonifica
S270 - Staffe a forcella con 63158 acciaio
' SMUSSO bonifica
S$280 - Staffe regolabili con vite acciaio
‘ passo quadro bonifica
MLA10 - Morsetti laterali acciaio
bonifica
VT10 - Viti per torretta acciaio
bonifica
S310 - Viti testa a martello 787 109
x complete di dado e rondella x
S320 - Prigionieri completi di dado
/ e rondella L L
. 5340 - Dadi alti torniti 63308 10
- S350 - Dadi di prolungamento .10
S351 - Dadi dell
' adi con rondella 6331 10
- Tasselli T
. S360 - Tasselli per cave a 5531 508 10
. S363 - Tasselli per cave romboidali 610
S370 - Rondelle normali tornite
° . S380 - Rondelle alte tornite 88
S390 - Rondelle larghe tornit
° ondelle larghe tornite 6340 83
75.C-R I
S375.C - Rondelle convesse 63100 83
5375.D - Rondelle concave 6319D 88
e ° S375.G - Rondelle concave 63196 '

VITERIE OROBICHE
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e Viteria in nylon

viti, dadi, rondelle, guarnizioni,

ARTICOLO

—
——

i

[

|

£ oo oo o T

‘//___

)

barre filettate, copriviti e
tappi per viteria

DESCRIZIONE
Viti a testa esagonale con gambo
interamente filettato passo grosso

Viti a testa cilindrica con intaglio

Viti a testa svasata piana
con intaglio

Dadi esagonali alti
con filetto metrico

Dadi esagonali alti
con filetto metrico passo fine

Dadi esagonali medi
con filetto metrico

Dadi esagonali medi
con filetto metrico passo fine

Dadi esagonali ciechi
a calotta sferica

Rondelle
Guarnizioni

Rondelle per viti a testa esagonale
e per dadi esagonali

Barre filettate

NORMA

39

ACCIAIO MATERIALI

UN DIN IS0 MBR AR AAR X% dimno
rame

5739

6107

6109

9587

5567

5588

5588

TPl

6592

933

84

963

934

934

1587

125A

975

4017

1207

2009

4033

8674

4032

8673

7089

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

nylon

VITERIE OROBICHE



1V chiavi tornite e ad asta flessibile,
tranciate in lamiera ed a tubo,
stampate in lamiera, acciaio e filo,
esagonali, Torx ed a croce,

piegate a Jno




cataogo generale

= Particolari speciali tranciati ed
assemblati a disegno

e Chiavi tornite e ad asta flessibile,
tranciate in lamiera ed a tubo,
stampate in lamiera, acciaio e filo,
esagonali, Torx ed a croce,
piegate a T, a L, a disegno

con impronta Torx

ARTICOLO DESCRIZIONE
— Chiavi maschio esagonali piegate
m professionali
— Chiavi maschio esagonali piegate
M standard

= Chiavi maschio piegate per viti
i

Chiavi esagonali a T con
impugnatura plastica rigida

Chiavi ad asta flessibile

Set chiavi maschio esagonali
piegate
S W S #=  Chiavi tranciate in lamiera

‘—"‘-u—w_

e s

s '—F—-—._,_J . . e [ illae

L S Particolari speciali tranciati
| e e

i 1‘\.?:-"‘4‘9

B‘W Particolari assembilati

L

NORMA

ACCIAIO

41

MATERIALI

UN DIN IS0 MBR AR AAR X% dimno
rame

6753

M

2936

VITERIE OROBICHE



V' Adesivi cianoacrilici ed anaerobici

V' Rivestimenti e protettivi per metalli

V Zincanti a freddo spray (bianco e giallo)
V Isolanti, lubsificanti e sbloccanti
V Funie ti lleuamento ed ancoraggio







V viteria per mobili




V Particolari torniti in vari materiali,
ottone, delrin-inox, acciai bonificati,

alluminic




ke
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46 CLASSI DI RESISTENZA PER VITI
estratto UNI 3740 parte 32

|l sistema di classificazione delle classi di resistenza per viti & indicato nel prospetto 1.

|'asse delle ascisse rappresenta i valori dei carichi nominali unitari di rottura R, in newton al millimetro quadrato, mentre
I'asse delle ordinate rappresenta i valori minimi dell'allungamento dopo rottura A in per cento.

Il simbolo della classe di resistenza & composto da due numeri separati da un punto:

- il primo numero rappresenta un centesimo del valore nominale del carico unitario di rottura a trazione R, in newton al
millimetro quadrato.

- il secondo numero esprime il rapporto, moltiplicato per dieci, fra il carico nominale unitario di snervamento R, oppure
Ry ed il carico nominale unitario di rottura R, (rapporto di snervamento).

Con la moltiplicazione di questi due numeri si ottiene quindi un decimo del valore del carico niminale unitario di snerva-
mento (R, oppure Ry ,) espresso in newton al millimetro quadrato.

Il prospetto 2 specifica le caratteristiche obbligatorie degli acciai delle diverse classi di resistenza per viti

PROSPETTO 1 - Sistema di coordinate per le classi di resistenza UNI 3740 - Parte 3°

Carico nominale unitario di rottura R,,  N/mm?2 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
4
8
9 6.8 129
10 10.9
12 5.8
Allungamento percentuale minimo 14 8.8
dopo rottura A )
16 4.8
18
20
22 5.6
4.6
25
30 || 3.6[
Relazione fra i carichi unitari di snervamento e di rottura
Secondo numero del simbolo 6 8 9
Carico nominale unitario di snervamento R, o R, 5 8 9
Carico nominale di rottura R,

PROSPETTO 2 - Analisi chimica degli acciai per le classi piii importanti di viti UNI 3740 - Parte 3°
Classe di Materiale e trattamento termico Composizione chimica Temperatura di
resistenza (analisi sul prodotto) rinvenimento

% C P S °G
min_max___min____max min
3.6@ Acciaio non legato o legato a basso - 0,20 0,05 0,06 -
tenore di carbonio
4.6@ 4.8@ Acciaio non legato o legato a basso 0 medio - 0,55 0,05 0,06 -
5.6 5.8¢ 6.8@ tenore di carbonio
8.865 Acciaio non legato o legato a basso o medio 0,28 0,55 0,04 0,05 450
tenore di carbonio temprato e rinvenuto

10,9145 Acciaio non legato o legato a medio 0,28 0,65 0,04 0,05 425
tenore di carbonio temprato e rinvenuto

12.94) Acciaio legato a medio tenore di carbonio 0,28 0,50 0,035 0,035 400

temprato e rinvenuto®

(1)La media di tre valori riscontrati con prove di durezza, effettuate su una vite prima e dopo il secondo rinvenimento, eseguito quest'ultimo ad una temperatura minore di 10°C di
quella indicata in prospetto e per la durata di 30 min, non deve differire pill di 20 punti Vickers.

(2) Per queste classi di resistenza @ ammesso |'impiego di acciaio ad alta velocita con i seguenti valori massimi di zolfo, fosforo e piombo: S = 0,34%; P = 0,11%; Pb = 0,35%.

(3) Possono essere presenti elementi di lega quali: Cr, Mo, Ni, B.

{4) Il materiale per queste classi di resistenza deve avere sufficiente temprabilita in modo da ottenere nella porzione filettata della vite una struttura a cuore con circa il 90% di martensite,
a tutta tempra (prima del rinvenimento).

(5) La presenza dei boro consente, purché vengano garantite le caratteristiche meccaniche previste e purche il tenore di manganese non sia inferiore  allo 0,70%, di diminuire il
tenore minimo di carbonio da 0,28% a 0,20% per la classe 8.8 e da 0,28% a 0,25% per la classe 10.9.

(6} L'acciaio legato deve contenere uno o oil elementi di lega tale che ¥ = 0,9.
Dove: 3, = Cr + Mo + Ni +V + (Mn-0,8). L'addendo (Mn-0,8) & da considerare solo quando ha valore positivo.




CLASSI DI RESISTENZA PER DADI

estratto UNI 3740 parte 42

|l sistema di classificazione delle classi di resistenza per dadi & indicato nel prospetto 1.
| dadi sono classificati o secondo la sola durezza o secondo la durezza e il carico di prova.
| dadi caratterizzati principalmente dalle sole prescrizioni di limiti di durezza hanno un codice alfanumerico composto da

un numero seguito da una lettera.

| dadi caratterizzati principalmente da una prescrizione di carico di prova e da un limite superiore di durezza hanno un
codice numerico composto da un numero di una o due cifre. Nel caso di dadi con altezza nominale < 0,8 dla prima delle

due cifre del numero e zero.

Le minime classi di resistenza dei dadi da accoppiare con viti di data classe di resistenza sono riportate nel prospetto 2.
Il prospetto 3 prescrive I'analisi chimica degli acciai adatti alla relativa classe di resistenza dei dadi.
| valori di durezza sono riportati nel prospetto 4.

PROSPETTO 1 - Classi di resistenza

UNI 3740 - Parte 4°

Caratteristiche .
T = : — Classe di resistenza
Prescrizione principale Filettatura Altezza niminale del dado
sola (%) durezza qualsiasi 4A 4D 55 65 - -
a passo
: m=08d 4 3] 6 8 10 12
durezza e carico di prova grosso e fine =

04d<m<08d - - - 04 0 -

{*) In altre norme, questa designazione per dadi con le sole prescrizioni di limiti di durezza e stata modificata ed & composta da un numero uguale a 1/10 della durezza Vickers minima
prescritta, seguito dalla lettera H con il significato di durezza. Le classi di resistenza 11H, 14H e 17H previste in tali norme corrispondono sostanzialmente, pur se con limiti di
durezza leggermente minori, alle classi di resisistenza 4D, 5S e 6S. Le classi di resistenza 8G e 10K con vecchia designazione confluiscono: la 8G nelle classi di resistenza 10 e

05, Ia 10K nella 12.

PROSPETTO 2 - Accoppiamento classi di resistenza per viti e dadi

UNI 3740 - Parte 4°

3.6
Classe di resistenza della vite 46 | 28 | 68 | 88 | 109 | 129 | - ;
4.8 ’
I o . 4A 4D 55 65 - - - =
Classe di resistenza minima del dado da accoppiare
4 5 6 8 10 12 04 05
PROSPETTO 3 - Analisi chimica degli acciai UNI 3740 - Parte 4°
-~ C G Mn P S
Classe di resistenza i i it o T
4A0 400 4D 50 5800 61 - 0,50 - 0,110 0,150
650 04 82 - 0,58 0,25 0,060 0,150
05 108 0,15 0,58 0,30 0,048 0,058
1263 0,18 0,58 0,45 0,048 0,058

(1) E ammesso I'impiego di acciai per lavorazioni meccaniche ad alta velocita; in questo caso per il piombo, il fosforo e lo zolfo valgono le limitazioni seguenti:

Pb=035% P=0,12% S =0,34%

{2) Il trattamento termico di bonifica pud essere prescritto dalla norma di prodotto.

(3) E obbligatorio il trattamento termico di bonifica. Possono essere necessari elementi di lega per il raggiungimento delle caratteristiche meccaniche.
Previo accordo con I'utilizzatore, & ammesso I'impiego di acciai per lavorazioni meccaniche ad alta velocita; in questo caso per il piombo vale la seguente limitazione:

Pb = 0,35%
PROSPETTO 4 - Valori di durezza

UNI 3740 - Parte 4°

L HV 30 HRB HRC

Classe di resistenza ;s

min max min min max
4A 4 117 302 66 - 30
4D 5° 130 302 71 - 30
he 6" 150 302 79 : 30
65 04 8 188 302 89 - 30
05 107 272 393 - 26 36
12* 310 373 - 3 0,058

* norme di prodotto possono prescrivere valori di durezza differenti da quelli dati nel prospetto.

Il rispetto delle durezze minime & obbligatorio solo per: - Dadi senza prescrizione di carico di prova.
- Dadi con prescrizione di carico di prova sui quali detta verifica di regola non pud essere eseguita.

La prova di durezza pud essere secondo Vickers o Rockwell, ma in caso di controversia la prova Vickers & decisiva.
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FILETTATURA A PASSO GROSSO

FILETTATURA A PASSO FINE

Filettature metriche iso a profilo triangolare

Dimensioni nominali per bulloneria

T
=|
=)
1 H—

]

ISO/R 68
ISO/R 262 e
UNI 4536 —1 |
DIN 13 3l lol
Diametro Passo Diametro Diametro  Diametro della  Profondita  Ricoprimento Raggio Sezione Sezione di
e b dagcen o il i i vk
diametro nocciolo della della vite
esterno madrevite
d=D P d,=D, dy d,=D, hy h; r mm2 mmz2
1,6 0,35 1,373 1,171 1,221 0,215 0,189 0,051 1,27 1,08
1,8 0,35 1,573 1,371 1,421 0,215 0,189 0,051 1,70 1,48
2 0,40 1,740 1,509 1,567 0,245 0,217 0,058 2,07 1,79
2,2 0.45 1,908 1,648 1,713 0,276 0.244 0,065 2,48 213
2,5 0,45 2,208 1,948 2,013 0,276 0,244 0,085 3,39 2,98
3 0,50 2,675 2,387 2,459 0,307 0,271 0,072 5,03 4,47
4 0,70 3,545 3,141 3,242 0,429 0,379 0,101 8,78 7,75
5 0,80 4,480 4,019 4,134 0,491 0,433 0,115 14,20 12,70
6 1,00 5,350 4,773 4,917 0,613 0,541 0,144 20,10 19,90
8 1,25 7,188 6,466 6,647 0,767 0,677 0,180 36,60 32,80
10 1,50 9,026 8,160 8,376 0,920 0,812 0,217 58,00 52,30
12 1,75 10,863 9,853 10,106 1,074 0,947 0,253 84,30 76,20
14 2,00 12,701 11,546 11,835 1,227 1,083 0,289 115,00 105,00
16 2,00 14,701 13,546 13,835 1,227 1,083 0,289 157,00 144,00
18 2,50 16,376 14,933 15,294 1,534 1,353 0,361 192,00 175,00
20 2,50 18,376 16,933 17,294 1,534 1,353 0,361 245,00 225,00
22 2,50 20,376 18,933 19,294 1,534 1,353 0,361 303,00 282,00
24 3,00 22,051 20,319 20,752 1,840 1,624 0,433 353,00 324,00
27 3,00 25,051 23,319 23,752 1,840 1,624 0,433 459,00 427,00
30 3,50 27,7127 25,706 26,211 2,147 1,894 0,505 561,00 519,00
33 3,50 30,727 28,706 29,211 2,147 1,894 0,505 694,00 647,00
36 4,00 33,402 31,093 31,670 2,454 2,165 0,577 817,00 759,00
39 4,00 36,402 34,093 34,670 2,454 2,165 0,577 976,00 913,00
8 1,00 7,350 6,773 6,917 0,613 0,541 0,144 39,20 36,00
10 1,25 9,188 8,466 8,647 0,767 0,677 0,180 61,20 56,30
12 1,25 11,188 10,466 10,647 0,767 0,677 0,180 92,10 86,00
14 1,50 13,026 12,160 12,376 0,920 0,812 0,217 125,00 116,00
16 1,50 15,026 14,160 14,376 0,920 0,812 0,217 167,00 157,00
18 1,50 17,026 16,160 16,376 0,920 0,812 0,217 216,00 205,00
20 1,50 19,026 18,160 18,376 0,920 0,812 0,217 272,00 259,00
22 1,50 21,026 20,160 20,376 0,920 0,812 0,217 333,00 319,00
24 2,00 22,701 21,546 21,835 1,227 1,083 0,289 384,00 365,00
27 2,00 25,701 24,546 24,835 1,227 1,083 0,289 496,00 473,00
30 2,00 28,701 27,546 27,835 1,227 1,083 0,289 621,00 596,00
33 2,00 31,701 30,546 30,835 1,227 1,083 0,289 761,00 733,00
36 3,00 34,051 32,319 32,752 1,840 1,624 0,433 865,00 820,00
39 3,00 37,051 35,319 35,752 1,840 1,624 0,433 1030,00 980,00

Si devono impiegare di preferenza i diametri indicati in grassetto. Gli altri devono essere possibilmente evitati, o impiegati
in casi di assoluta necessita.
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Rivestimenti protettivi per la bulloneria

Generalita sui rivestimenti
protettivi

|"applicazione di rivestimenti nella bulloneria di acciaio e
rivolta generalmente ad ottenere un'azione protettiva, al fine
di evitare 0 almena ritardare fenomeni di ossidazione, oppure
ad assicurare particolari caratteristiche funzionali delle
superfici, come ad esempio un contenimento della
dispersione del coefficiente d’aftrito od una elevata
conducibilita elettrica, per le quali vengano concordate
all'ordine le relative caratteristiche. In altri casi I'applicazione
del rivestimento ha una funzione prevalentemente decorativa.

Tipi di rivestimento

| rivestimenti sono suddivisi in categorie secondo il loro

_ processo di applicazione alla bulloneria e precisamente in:

- rivestimenti elettrolitici (galvanici)
- rivestimenti chimici (fosfatici)

- rivestimenti chimici a base di metalli (metalli e leganti
organici)

- rivestimenti metallici depositati meccanicamente

- rivestimenti per immersione a caldo.

| metalli di rivestimento pitl comunemente impiegati sono:
- Zinco, adatto per tutte le classi di resistenza  Zn

i - Rame, per impieghi particolari dell'elettronica  Cu

- Nichel Ni
- Nichel-Cromo Ni-Cr
- Rame-Nichel-Cromo Cu-Ni-Cr

Rivestimenti elettrolitici

Agli effetti protettivi i rivestimenti elettrolitici di zinco sono
quelli pi0 largamente impiegati e sono adottati per tutte le
classi di resistenza della bulloneria di acciaio. La zincatura
elettrolitica & un processo di elettrodeposizione di zinco da
elettrolita acido o alcalino. Successivamente al bagno di
zinco, la cui durata varia in funzione dello spessore da
depositare, i depositi elettrolitici di zinco sono migliorati
nell'aspetto e nel potere protettivo da un trattamento finale
di “passivazione”nella colorazione richiesta: Bianco, Nero,
Giallo, Verde oliva. Per eliminare la fragilita dell'acciaio
dovuta all'idrogeno e conferire una maggior resistenza alla
corrosione dei pezzi zincati, la bulloneria deve essere
deidrogenata. E un trattamento che si rende indispensabile
per pezzi che devono subire sforzi o tensioni meccaniche,
oppure che devono conservare elasticita. Per la bulloneria
con carico di rottura R,,, maggiore o uguale a 1040 N/mm2
& obbligatorio il trattamento di deidrogenazione.

Rivestimenti chimici fosfatici

| rivestimenti fosfatici con o senza post-trattamento sono
contraddistinti dallo strato significativo risultante dal
trattamento di fosfatazione, a base di fosfato di zinco per
applicazione anticorrosiva o a base di fosfato di manganese

per applicazioni antiusura. | rivestimenti a base di manganese
possono essere richiesti qualora sia accettabile una non
grande resistenza alla corrosione ma non sono raccomandati
per bulloneria ad alta resistenza per problemi di fragilita da
idrogeno.

Rivestimenti chimici a base
di metalli e leganti organici

| rivestimenti anticorrosivi di questo tipo sono caratterizzati
dalla particolare composizione dello strato risultante e dalla
metodologia del procedimento applicativo e sono costituiti
essenzialmente da zinco, e altri metalli anodici rispetto al
metallo di supporto e contenenti leganti organici di natura
polimerica e cromati. Commercialmente questi rivestimenti
sono conosciuti come “dacromet”. I DACROMET® & un
rivestimento metallico non elettrolitico a basso spessore,
grigio alluminio, a base di zinco e alluminio lamellare,
bicromatato nella massa, per la protezione contro la
corrosione di pezzi in acciaio, in ghisa, o altri metalli ferrosi.
Tale rivestimento & particolarmente raccomandato per la
bulloneria con carico di rottura R, maggiore o uguale a 1040
N/mm? dato che per sua natura il deposito del rivestimento
non genera fragilita da idrogeno.

Rivestimenti metallici depo-
sitatl meccanicamente

Vengono chiamati rivestimenti meccanici per la particolare
metodologia d'applicazione del metallo di riporto,
generalmente alluminio, zinco o loro miscela, che viene
applicato allo stato di polvere con un'azione di impatto
meccanico. La zincatura meccanica, al contrario di quella
elettronica, non infragilisce nemmeno i componenti
maggiormente sottoposti a sollecitazioni. La resistenza alla
corrosione di lunga durata unita ad un’eccellente adesione
rende la placcatura meccanica durevole anche nel caso di
applicazioni sottoposte a severe vibrazioni.

Rivestimenti per immersione
a caldo

Per rivestimento a caldo viene considerata solamente
I'applicazione di zinco fuso. Questo tipo di rivestimento non
¢ raccomandato per la bulloneria di piccole dimensioni e/o
con tolleranze di grado preciso. Quindi, dati i notevoli spessori
dirivestimento, la bulloneria per zincatura a caldo deve avere
tolleranze diverse da quelle normali e deve rispondere a
particolari prescrizioni tecniche per quanto riguarda la
resistenza. In relazione alla temperatura dei bagni di zinco
occorre prestare particolarmente attenzione alla scelta degli
acciai al fine di non alterare le caratteristiche meccaniche
della bulloneria zincata a caldo. | rivestimenti a caldo sono
raccomandati per bulloneria impiegata in ambiente ad alto
tasso di corrosione.
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V Tranciature, fresature, piegature, riprese a tornio
V Filettature e maschiature su vari materiali
VvV Assemblaggi in conto lavorazione




V' confezionamento in Kit di ogni particolare
1V confezionamento in Kit contolavoro
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Sede amministrativa e deposito
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www.viterieorobiche.it

VITERIE

o
2
o)
©
@)
=
®
o

=
)
o
)
=
>
o

s alicaessebi i

OROBICHE




	VITERIE OROBICHE_Pagina_01
	VITERIE OROBICHE_Pagina_02
	VITERIE OROBICHE_Pagina_03
	VITERIE OROBICHE_Pagina_04
	VITERIE OROBICHE_Pagina_05
	VITERIE OROBICHE_Pagina_06
	VITERIE OROBICHE_Pagina_07
	VITERIE OROBICHE_Pagina_08
	VITERIE OROBICHE_Pagina_09
	VITERIE OROBICHE_Pagina_10
	VITERIE OROBICHE_Pagina_11
	VITERIE OROBICHE_Pagina_12
	VITERIE OROBICHE_Pagina_13
	VITERIE OROBICHE_Pagina_14
	VITERIE OROBICHE_Pagina_15
	VITERIE OROBICHE_Pagina_16
	VITERIE OROBICHE_Pagina_17
	VITERIE OROBICHE_Pagina_18
	VITERIE OROBICHE_Pagina_19
	VITERIE OROBICHE_Pagina_20
	VITERIE OROBICHE_Pagina_21
	VITERIE OROBICHE_Pagina_22
	VITERIE OROBICHE_Pagina_23
	VITERIE OROBICHE_Pagina_24
	VITERIE OROBICHE_Pagina_25
	VITERIE OROBICHE_Pagina_26
	VITERIE OROBICHE_Pagina_27
	VITERIE OROBICHE_Pagina_28
	VITERIE OROBICHE_Pagina_29
	VITERIE OROBICHE_Pagina_30
	VITERIE OROBICHE_Pagina_31
	VITERIE OROBICHE_Pagina_32
	VITERIE OROBICHE_Pagina_33
	VITERIE OROBICHE_Pagina_34
	VITERIE OROBICHE_Pagina_35
	VITERIE OROBICHE_Pagina_36
	VITERIE OROBICHE_Pagina_37
	VITERIE OROBICHE_Pagina_38
	VITERIE OROBICHE_Pagina_39
	VITERIE OROBICHE_Pagina_40
	VITERIE OROBICHE_Pagina_41
	VITERIE OROBICHE_Pagina_42
	VITERIE OROBICHE_Pagina_43
	VITERIE OROBICHE_Pagina_44
	VITERIE OROBICHE_Pagina_45
	VITERIE OROBICHE_Pagina_46
	VITERIE OROBICHE_Pagina_47
	VITERIE OROBICHE_Pagina_48
	VITERIE OROBICHE_Pagina_49
	VITERIE OROBICHE_Pagina_50
	VITERIE OROBICHE_Pagina_51
	VITERIE OROBICHE_Pagina_52

